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Mekoprint i Stevring er blevet
markant styrket pa bukning af sma
hartynde emner i store styktal til fx
elektronik. Planerne sigter lengere,
og de forste ordrer er vundet fra

udlandet.
Af Michael Peis

Potentialet er i forsat udvik-
ling hos Mekoprint i
Stevring, der er en hejtekno-
logisk og ordreproducerende
underleverander af smi em-
ner og mikrodele i sdvel stil
som eksotiske materialer.
Delene udvikles specifikt til
kunder, der omfatter alt lige
fra bilindustrien til produ-
center af elektronisk udstyr.

Virksomheden forfiner
lebende sine metoder ud fra
malet om at tilbyde markedet
optimale lesninger i konkur-
rence med udenlandske virk-
somheder. Som noget af det
seneste er der indfert fem-
akset mikrofresning i pro-
duktionen, hvor ogsd @®ts-
ning, stanseteknologi og
bukning er hejt specialisere-
de processer.

Ambitionen er nu i lebet af
tre til fem 4ar at blive endnu
mere konkurrencedygtig pd
bukning af smé og mellem-
store serier af tynde emner
med flere buk. Det forste
store skridt pd vejen blev ta-
get med opstarten i august af
en avanceret og hejprecis
tysk Trumpf 7036-kantpres-
se, leveret via AVN Plade-
teknik A/S.

Visionen er, at maskinen
senere skal kobles sammen
med robotter og stansning til
en fuldt automatiseret robot-
celle.

Men tilgangen af kantpres-
sen har allerede betydet, at
Mekoprint har vundet den
forste storre ordre, der typisk
ville have veret géet til ud-
landet. Det drejer sig érligt
om fremstilling af omkring
2000 emner til elektronik.

De skal alt i alt bearbejdes
med 20.000 buk:

”Vi er overbeviste om, at vi
ikke havde vundet ordren,
hvis vi ikke havde haft kant-
pressen. Emnerne skal ogsa
®tses, hvilket er vores speci-
ale og kombineret med kant-
bukning, stir vi nu sterkt pd
markedet 1 en meget spand-
ende niche,” siger Division
Director Benny Albrektsen,
og tilfejer:

"Derfor er vi nu begyndt
strategisk at kigge efter den
slags opgaver, og sa skal or-
drerne pa kantbukning nok
komme. Det viser erfaringer
fra andre nicher, som vi ar-
bejder med.”

Emnerne fremstilles i tyn-
de pladetykkelser fra 0,2 til
0,5 millimeter i materialer,
der omfatter stdl, rustfrit
stdl, nyselv, kobber, messing
og galvaniseret plade. Buk-
ningen af emnerne i tynde
plader kraver blot en presse-
kraft pd op til et tons. Meget
mindre end de 36 tons som
kantpressen kan prastere. Til
gengeld er pracision og hur-
tig omstilling betingelsen for
konkurrenceevnen.

STORE FORVENTNINGER

"Den helt store fordel ved
den nye kantpresse er, at
bagstoppet styres automatisk
og, at der er plads til flere
bukkestationer i maskinen.
Dermed kan et kompliceret
emne bukkes helt ferdigt
med mange buk. Det sparer
rigtig meget tid,” siger pro-
duktionstekniker Rene Han-
sen og tilfejer:

“Styrede bagstop er almin-
deligt udbredt i industrien pé
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Den nye Trumpf-kantpresse har styrket Mekoprint i en niche med et stort potentiale fremheever firmaets Division Director
Benny Albrektsen og produktionstekniker Rene Hansen.

kantpressere, der bukker
kraftigt stil. Men det er nyt
hos os, der arbejder 1 meget
tynde og ofte eksotiske ma-
terialer. Det er nu blevet et
fokusomride hos os, og det
har vi store forventninger
til.”

Hidtil har Mekoprint an-
vendt to ldre og pracise
kantpressere med styringer,
der var langsomme og
kravende at stille om fil nye
opgaver. De er typisk blevet
brugt til opbukning af
skermkasser til elektronik
og tilsvarende opgaver. Med
styringen pé den nye kant-
presse, kan der nu fra konto-
ret laves ferdige program-
mer pd bukkeopgaver, som
nemt kan hentes frem af ope-
rateren ude ved maskinen.

Sammen med styringen til
kantpressen er der leveret et
3D-simuleringsprogram, sé
alle emner kan programme-
res i 3D. Det betyder, at ope-
rateren pa en skerm hele ti-
den kan folge en animeret
film af bukkeforlebet og se
det naste buk, fer det ud-
fores 1 kantpressen.

"Dermed har vi ogsd ndet
vores mal om at fa et betje-
ningsvenligt set up, hvor
ufaglarte medarbejdere selv
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kan std for omstillingerne.
Det kan de gere sa precist
med programmer og verk-
tej, at opstillingstiden er re-
duceret betydeligt,” siger
Benny Albrektsen og tilfajer:

“Fordi vi ikke langere pa
samme mdde er athaengig af
opstillerne, er vores leve-
ringsevne blev styrket bety-
deligt. Gennemsnitligt har vi
i dag fordoblet produktivite-
ten pd kantbukning, og det

vil kunne markes pa vores
konkurrenceevne.”

Tyske Trumpf fremstiller
arligt omkring 1200 kant-
pressere og heraf omkring
300 af den model, der er in-
stalleret hos Mekoprint. Det
tyske selskab udbyder et
stort program af verktej, der
typisk sigter mod bukkeop-
gaver i tykkere materialer
end det, der bearbejdes hos
den nordjyske underleverander.

Vi bukker kun med tryk
op til et tons, og med meget
mindre varktejer. Vores
virksomhed er kendt for kva-
litet. Derfor vil vi gerne have
officielt og anerkendt bukke-
varktej med numre. Det er
en af de udfordringer, vi ar-
bejder med nu,” fastslar
Benny Albrektsen.

Operatorerne stiller selv om til neeste bukkeopgaver med afscet i feerdige programmer.



